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2.0 levads

Siinstrukcija satur svarigu informaciju par Marchel gazes filtru profesionalu iebavésanu, drosu
ekspluataciju un apkopi, un pirms jebkadu darbu saksanas ta rapigi jaizlasa, ievérojot visus
tas punktus noraditaja seciba. Instrukcija jaglaba, lai ta batu brivi pieejama ikvienai autorizétai
personai.

i Visus darbus drikst veikt vienigi sertificéts, kvalificéts personals ar atbilstosam

atlaujam darbam ar gazes instalacijam. Ir jaievéro 37 instrukcija, ka ari attieciba uz gazes filtriem un gazes
filtru uzstadisanas vietu spéka esosie likumi, standarti, direktivas, instalacijas, parbauzu un drosibas noteikumi,
kas attiecas uz iebvésanu, nodosanu ekspluatacija, uzturéanu kartiba, parbaudi un apkopi.

To neievérosana var radit gazes filtru darbibas traucéjumus un nodarit butisku kaitéjumu personam un
materialajam vértibam.

Jautajumu vai neskaidribu gadijuma pirms darbu saksanas sazinieties ar razotaju.

Heinz Marchel GmbH & Co. KG Talrunis: 0049 (0)5407 / 8989-0
RingstraBe 3 www.marchel.de
49134 Wallenhorst / Germany info@marchel.de

3.0 Gazes filtru sériju definicija

3.1 Auduma gazes filtri (ar pusloka izliektam skiedru pi loksném)

« Vitnes filtri:
Sérija .. 10 .. Vitnes filtri Al

«Atloku filtri:

21 .. Atloku filtri Al

. 23 .. Atloku filtri Al, pieméroti biogazei
Sérija .. 50 .. Atloku filtri GGG taisna konstrukcija
Sérija .. 55 .. HTB-Atloku filtri GGG taisna konstrukcija

3.2 Sainu gazes filtri/stara filtri (ar cilindriskam filtra patronam kroku konstrukcija)

- Sanu gazes filtri:
Sérija .. 70 .. Atloku filtri Al

« Atloku filtri, stara filtri:
Sérija .. 30 .. Atloku filtri GGG stdra konstrukcija
Sérija .. 35 .. HTB-Atloku filtri GGG stara konstrukcija

Siinstrukcija attiecas ari uz visam 3.1. un 3.2. nodala neuzskaititajam lidzigas konstrukcijas
Marchel gazes filtru sérijam, piem., vecaka izlaiduma gazes filtriem (filtru modeliem, kurus vairs
nerazo) vai ipasajam konstrukcijam.



4.0 Atbilstoss pielietojums

Gazes filtri ir pieméroti tikai gazes sastava esosu netirumu un putek|u dalinu mehaniskai atdalisanai no gaisa
un sausam deggazém publiskaja gazes apgades sistéma saskana ar Vacijas Gazes un tdens asociacijas (DVGW)
noteikumiem G 260 (piemérotiba biogazei un 100% tadenradim ir japarbauda katra atseviska gadijuma =>
skatit ari gazes filtru sériju tehnisko dokumentaciju). Pateicoties parklajumam, sérijas ..22.. un ..23.. ir ipasi
piemérotas biogazei.

Gazes filtri ir konstruéti nemainigiem hidrauliskajiem apstakliem. Ja hidrauliskie apstakli nav

nemainigi, piem., pulséjosa plisma, iespéjami filtra elementu (filtréjosa auduma loksnu/filtra

patronu) bojajumi, ka ari filtra darbibas ierobezojumi.

Gazes filtrus drikst izmantot tikai tiem paredzétajiem mérkiem, ievérojot razotaja noraditos,

atlautos ekspluatacijas apstak|us saskana ar datu plaksniti.

Izmantosanai ar citam gazém vai pielietojumam citos apstak|os obligati jasanem neparprotama

raZotaja atlauja.

5.0 leb:

5.1 lebavés, vieta un kli
Neveicot ipasus pasakumus, gazes filtri ir pieméroti iebtvésanai tikai éku iekSiené un izmanto3anai

sausa un neagresiva apkartéjas vides gaisa.

Uzstadot arpus telpam, klientam jaizveido visiem gazes filtriem piemérota aizsardziba
pret nokri$niem, piem., noslégta nojume (apvalks).

Obligati janodrosina gazes filtru aizsardziba pret mitrumu, ka ari, lai netiktu parsniegta
maksimali vai minimali pielaujama izmanto$anas temperattra. Ja nepieciesams, klientam
papildus japarapéjas par piemérotu izolaciju un apsildi.

« Obli vairas no saskares ar mari vai tml. Minimalais attalums 20 mm.

« Lai nomainitu filtra elementus, auduma gazes filtriem un stara filtriem nepiecie$amajai brivajai vietai
demontazas nolukos ir jabat vismaz filtra korpusa augstuma. Lai nomainitu filtra elementus $unu gazes
filtriem, nepiecie$amajai brivajai vietai demontazas noltkos ir jabut vismaz filtra korpusa apaksdalas
augstuma.

« Gazes filtri ir pieméroti iebtvésanai vertikali vai horizontali novietotos caurulvados. Obligati
jaievéro caurpludes virziens; skatit virziena bultinas uz korpusiem. lebaveéjot vertikali novietotos
caurulvados, pieplude gazes filtriem ir pielaujama tikai no apaksas uz augsu, tacu citadi
atlauts jebkads iebuvésanas stavoklis. Sérija .. 10 .. (Rp Y2 - Rp 2), sérija .. 20 .., sérija .. 21 .., sérija .. 22 .. un sérija
..23..(no DN 25 - DN 100) ir ieteicams par 90° sagazts ieblvésanas stavoklis (vacins uz
saniem).

5.2 Gazes filtru montaza

« Nonemiet piesléguma savienojumu noslégvacinus/etiketes

- Gazes filtri jaiebave nenoslogota stavokli

« Gazes filtrus nedrikst izmantot par klokiem

« Drikst izmantot tikai piemérotu instrumentu, piem., montazai jaizmanto dinamometriska
atsléga (neizmantot caurulu atslégu!)

« Piesleguma savienojumos izmantojiet tikai piemérotas skraves, ka ari piemérotas un
sertificétas blives un blivmaterialus

« Atloku piesléguma savienojumos skriives japievelk krusteniski — pakapeniski un vienmérigi.
levérojiet pievilksanas griezes momentus (Ma) saskana ar 13.3. tabulu

«Vitnes piesléguma savienojumiem ievérojiet vérpes momentus Tmax saskana ar 13.4. tabulu




5.3 Herméti pa péc az

« Hermétiskuma parbaude javeic ar piemérotu parbaudes vidi, piem., gaisu

« Parbaudes vidi gazes filtros drikst ielaist tikai [enam

« Parbaudes spiediens maks. 1,2 x pie|. darba parspiediens PS saskana ar datu plaksniti

« Parbaudiet filtra korpusa un visu piesléguma savienojumu hermétiskumu. Ja konstaté gazes
filtra korpusa nehermétiskumu, janomaina pilniba viss gazes filtrs. Ja konstaté piesléguma
savienojumu nehermétiskumu, japarbauda blivvirsmas, blives, ka ari veiktie montazas darbi,
un nehermétiskums janovers. Ja konstaté nehermétiskumu, javeic visas parbaudes saskana ar 6.1

6.0 levade ekspluat

6.1 Parbaudes pirms ievades ekspluat:

« Atkartoti japarbauda, vai pielietojums un ekspluatacijas apstakli ir atbilstosi

« Parbaudiet caurpludes virzieny, skatit virziena bultinas uz filtru korpusiem

« Japarbauda visu gazes filtru skrivju - ari piesléguma savienojumu skravju - pilna
komplektacija un fiksacija, skatit pievilkanas griezes momentus (MA) tabulas 13.0. nodala

« Parbaudit, vai tiek ievéroti visi iebtvésanas, drosibas tehnikas un negadijumu profilakses
noteikumi

« Parbaudit gazes filtru un visu ieblvésanas situaciju kopuma, vai nav bojajumu

« Parbaudiet, vai ir visa tehniska dokumentacija un vai ir salasamas datu plaksnites

6.2 Gazes filtru ievade ekspluatacija

Gazes filtriem un piesléguma savienojumiem jabat absolGti hermétiskiem; tiem nedrikst bat
defekti vai bojajumi. Gazes filtru ekspluataciju drikst uzsakt tikai ar prieksnoteikumu, ka
viennozimigi tiek nodrosinats, ka nepastav apdraudéjums ne personam, ne mantiskajam
vértibam.

Konstatéjot jebkadu nehermétiskumu, trikumus vai
bojajumus, ievade ekspluatacija nav pielaujama.

Gazes filtros spiedienu drikst ielaist tikai lenam, atverot noslégarmatiras. Pie tam obligati

janem véra un jaievéro pielaujamie ekspluatacijas apstak|i saskana ar gazes filtru datu plaksniti.

7.0 Apkope, uzturésana kartiba, parbaudes

Apkope, uzturésana kartiba un parbaudes veicamas saskana ar 3o instrukciju un gazes filtru
uzstadisanas vieta spéka esosajiem likumiem, standartiem, direktivam, instalésanas, parbauzu
un drosibas tehnikas noteikumiem.

Filtra elementi un blives jamaina atkariba no netiribas pakapes, spiediena zudumiem un filtru
stavokla, ievérojot ekspluatacijas prasibas, tacu vismaz reizi gada. Filtri sérija .. 22 .. un .. 23 .. jamaina
vismaz reizi pusgada. Sakuma intervalus vajadzétu noteikt isakus, lai uzkratu uz iekartu

attiecinamo specifisko pieredzi par piesarnojumu, spiediena zudumiem, nodilumu un
iespé&jamajiem bojajumiem.

7.1 Pielaujamas spiedi d vértibas (spiedi iba Ap)
« auduma gazes filtriem (saskana ar 3.1) :maks. Ap 50 mbar
« 3Unu gazes filtriem/stara filtriem (saskana ar 3.2) : maks. Ap 500 mbar

Vélakais, sasniedzot 3is Ap vértibas nepieciesama filtra elementu maina.



7.2 Apkopes apjoms

« Netiro vai bojato filtra elementu (filtréjo3a auduma loksnes / patronas) maina
«Vacinu blivju maina (O veida blivgredzens)

« Gazes filtra korpusa tirisana

« Gazes filtra korpusa un visu piederumu parbaude - vai nav defektu un bojajumu

7.3 Gazes filtru atvérsana vai pieslé at

Visus darbus drikt veikt tikai tad, kad no gazes filtriem izlaists spiediens. Péc spiediena

& izlai3anas pirms jebkadu darbu uzsak3anas un pirms gazes filtru atvérsanas vai
piesléguma savienojumu atvienosanas ir obligati janogaida vismaz 5 minates, lai
novaditu iespé&jami eso3o elektrostatisko uzladi.

« Blivi noslédziet caurulvadu ieplades pusé pirms gazes filtra
« Izlaidiet spiedienu no gazes filtra un caurulvada. Eksplozivas gazes atmosféra jaizlaiz ta, lai
tas neraditu draudus ne cilvékiem, ne apkartéjai videi
«Vacina skraves atskraveéjiet pretéji pulkstena raditajam un uzmanigi noceliet vacinu.
M Uzmanibu: tiras gazes pusé nedrikst ieklit nekadi netirum

7.4 Apkope

« Atveriet gazes filtrus vai piesléguma savienojumus saskana ar 7.3. nodalu

« Netirus vai bojatus filtra elementus uzmanigi iznemiet no filtra korpusa.

Uzmanibu: tiras gazes pusé nedrikst iek|at nekadi netirum

« Uzmanigi nonemiet vacina blives. Nedrikst sabojat O veida blivgredzena rievu

« Filtra korpuss un vacins iekSpusé un arpusé rapigi jaiztira ar spradziendro$u putek|u stcéju,
lupatinu vai otinu. Javeic sausa tirisana. Nedrikst izmantot kimiskos paliglidzek|us.
Jaierikota, var atvért un izmantot tiriSanai paredzéto atveri pamatné, lai izvaktu korpusa
ieksiené uzkrajusos netirumus un puteklus. Sanos izveidotas mérijumu atveres tam nav
piemérotas

« Parbaudiet, vai nav filtra korpusa, vacinu, skravju, datu plaksnites, ja uzstaditas, ari
aprikojuma detalu defektu vai bojajumu

« Pirms iebtvésanas parbaudiet, vai ir pareizas rezerves dalas, vai nav defektu vai bojajumu

« Atkariba no filtra sérijas, ievietojiet jaunu filtréjoso audumu, jaunu filtra patronu, jaunu vacina
blivi; sekojiet pareizam novietojumam. Siinu gazes filtriem ar taisnu eju nomainiet ari filtra
patronas blives

zmanibu: uzstadisanai blives jauzsilda vismaz lidz +5°C !!!

« Filtra korpusu noslédziet ar vacinu atbilstosi 7.5

7.5 Gazes filtru aizvérsana un ekspluatacijas atsaksana

« Filtra vacinu ar O veida blivgredzenu uzmanigi uzlieciet uz korpusa un noregulgjiet taisni

«Vacina skraves nedaudz iee]lojiet un pievelciet tas ar piemérotu instrumentu pulkstena
raditaja virziena krusteniski — pakapeniski un vienmérigi. levérojiet pievilksanas griezes
momentus saskana ar 13.1. tabulu

« Sekojiet pareizam vacina novietojumam. Vacinam lidzeni japieklaujas. O veida blivgredzens
nedrikst bat iespiests. Sanu gazes filtriem starp vacinu un korpusu paliekosajai redzamajai
spraugai visapkart jabat vienmérigai

« Atkartoti parbaudiet gazes filtra un piesléguma savienojumu hermétiskumu, ievérojot sis
instrukcijas 5.3, 6.1. un 6.2. nodalu, un saciet gazes filtra ekspluataciju




Rezerves dalas

Drikst izmantot vienigi gazes filtra razotaja,Marchel” originalas rezerves dalas (filtra elementus,
blives un skraves).

Izmantojot citas rezerves dalas, gazes filtru ekspluatacijas un darba drosiba vairs netiek
nodrosinata.

Pasitot rezerves dalas, obligati janorada precizs gazes filtru tipa apziméjums saskana ar datu
plaksniti.

9.0 Transportésana un uzglabasana

Gazes filtri un rezerves dalas jatransporté un jauzglaba sausi, sargajot no putekliem un pret
bojajumiem. Bez tam rezerves dalas jauzglaba tumsa vieta.

Attieciba uz blivéjumiem nevajadzétu parsniegt 2 gadu uzglabasanas laiku.

Pielaujama gazes filtru un rezerves daju transportésanas un uzglabasanas temperatdra ir -20°C lidz +40°C.
(FKM / FPM - blives vai spéki no -10°C lidz +40°C)

10.0 Visparigie drosibas noradijumi

Nodrosiniet pietiekamu ventilaciju uzstadianas telpa.
Aizliegta dedzinasana, darbibas, kas izraisa dzirkste|u veidosanos, un smékésana!

Gazes filtriem iespé&jami ierikoto parbaudes un/vai tiridanas atveru valéjais diametrs ir >1 mm.
Pielietojot gazes filtrus majas instalacija brivi pieejamas telpas, javeic pieméroti pasakumi
attieciba uz manipulaciju drosibu un jaievéro DVGW noteikumu kopums / TRGI spéka eso3aja
redakcija.

Nepareizi veicot iebavi, apkopi, uzturésanas darbus, parbaudes, ka ari neievérojot pielaujamos
darba apstak|us, gazes filtru ekspluatacijas un darba drosiba vairs netiek nodrosinata, skatit
12.0. nodalu.

Gazes filtriem nedrikst veikt nekadas izmainas.

Datu plaksnites satur svarigu un drosibai batisku informaciju, un tas nedrikst nonemt vai
izmainit. Datu plaksnitém jabat labi salasamam.

11.0 Visparigie noradijumi

Detalizéta tehniska informacija par Marchel gazes filtriem (piem., izméri, svars, filtra smalkums,
caurpludes diagrammas, spiediena zudumu vértibas Ap utt.) lejupieladei atrodama interneta,
apmeklgjot www.marchel.de Tur atrodamas ari atbilstibas deklaracijas, ES tipa parbaudes sertifkai
apliecibas un sertifikati.

Ja gazes filtri tiks izmantoti ES direktiva darbibas teritorija un ir parbauditi un sertificéti saskana
ar tam, 3ai instrukcijai ir pievienota attieciga atbilstibas deklaracija.

Instrukcijas citas valodas varat skatit un lejupieladét timekla vietné www.marchel.de.
Juridiski saisto3a ir tikai vacu valodas teksta redakcija. Visi citi teksta redakciju varianti ir
juridiski nesaistosi teksta tulkojumi.



| 12.0 Risku novértéjums / risku analize

Ja gazes filtri ir profesionali iebavéti, tiek pareizi ekspluatéti, uzturéti kartiba un parbauditi
saskana ar 3o instrukciju, tie pasi par sevi nerada risku.

A

nehermétiskums nekavéjoties janovers.

Tacu neievérojot 30 instrukciju, iespéjams gut vissmagako kaitéjumu personu veselibai
lidz pat navéjosam traumam, ka ari iespé&jami lieli materialie zaudéjumi un visas kopéjas
iekartas darbibas traucéjumi. Nehermétiskums rada batisku spradzienbistamibu. Tadé|

Klames /céloni

Neprofesionala montaza

lespéjamas sekas

Novérsanas pasakumi

Korpusa un blivju bojajumi, ta rezultata
nehermétiskums un vides izdalisanas.
Spradzienbistamiba!

Montazas noteikumu
ievérosana saskana ar So
instrukciju

Atlauta darba spiediena
PS parsniegsana

Korpusa un blivju bojajumi, ta rezultata nopltde un
vides izdalisanas.
Spradzienbistamiba!

Doto parametru ievérosana
saskana ar gazes filtru datu
plaksniti

Pielaujamas
izmantosanas
temperataras TS
parsniegsana

Blivju un filtra elementu bojajumi, ta rezultata
darbibas ierobezojumi, noplade un vides
izdalisanas.

Spradzienbistamiba!

Doto parametru ievérosana
saskana ar gazes filtru datu
plaksniti

Pielaujama caurplades
daudzuma Qmax
parsniegsana

Parak liels stravojuma atrums, ta rezultata filtra
elementu bojajumi, funkciju ierobezojumi, putek|u
iekluve

Doto lielumu ievérosana
saskana ar datu plaksniti,
pavadzimi un tehnisko
specifikaciju

Ekspluatacija ar
neatlautu vidi
(8kidra, agresiva)

Blivju, filtru elementu un korpusu bojajumi. Ta
rezultata darbibas ierobezojumi, noplade un vides
izdalisanas.

Spradzienbistamiba!

Doto parametru ievérosana
atbilstosi pareizam
pielietojumam

Neprofesionala apkope
vai nepiemérotu rezerves
dalu izmantosana

Darbibas ierobezojumi, nehermétiskums un vides
izdalisanas.
Spradzienbistamiba!

Doto parametru ievérosana
saskana ar 30 instrukciju

Plasmas virziena
neievérosana

Pieslégto iericu un drosibas aizsargiekartu darbibas
ierobezojums un piesarnojums

levérot virziena bultinas uz
filtru korpusiem

Pielaujama spiediena
starpibas Ap parsniegsana

Filtra elementu bojajumi, darbibas
ierobezojumi, putek|u ieklusana

Spiediena starpibas kontrole,
apkopes intervalu ievérosana
un filtra elementu maina

Parak atra spiediena
ielaisana gazes filtros

Filtra elementu bojajumi, darbibas
ierobezojumi, puteklu iek|iSana

Léna noslégarmatdru
atvérsana

Minimala (5 minasu)
nogaidisanas laika
neievérosana péc
spiediena izlaisanas lidz
jebkadu darbu zsaksanai

lesp&jami esosa elektrostatiska
uzlade.
Spradzienbistamiba!

Minimala 5 minasu nogaidisanas
laika ievérosana saskana ar $o
instrukciju (skat. 7.3.nodalu)




13.0 PievilkSanas griezes un vérpes

ents, caurpludes

13.1 Pievilk$anas griezes momenti Ma vacina skrivém

Gazes filtru sérijas Skravju maks.
(saskana ar definiciju 3.0) Izméri Standarts/Kvalitate F;'Ai]
.. 10... Vitnes filtri Al Mé 150 4762 6Nm
.20.,..21 .. Atloku filtri Al M8 1504762 13Nm
.. 30.. Atloku filtri GGG, stira konstrukcija
.. 50... Atloku filtri GGG, taisna konstrukcija M10 1504762 22 Nm
.70... Sunu gazes filtri Al Mi2 1504762 35Nm
M16 1SO 4762 90 Nm
.. 22.. Atloku filtri Al pieméroti biogazei M6 1SO 4762 6Nm
.. 23 ... Atloku filtri Al pieméroti biogazei M8 1SO 4762 13Nm
M10 1SO 4762 22 Nm
HTB-Atloku filtri GGG Mé 150 4017 6Nm
.. 35.. stiira konstrukcija M8 1504017 13Nm
.. 55 .. taisna konstrukcija M10 1504017 22Nm
13.2 PievilkSanas griezes momenti Ma sprostskrivém DIN 908
0.,.21.,.22.un..23.. GY%A ar blivéjosu gredzenu DIN 7603 - A, FA 25Nm
35.,.50..un..55..
70 Gh%A arblivéjosu gredzenu DIN 7603 - A, FA 30Nm
G1A ar blivéjo3u gredzenu DIN 7603 - A, FA 80 Nm
13.3 Pievilksanas griezes ti Ma atloka pieslég j
.20.,.21.,.22..un..23.. M12 50 Nm
3 50..un..55. M16 125 Nm
M20 240 Nm
M24 240Nm
13.4 Vérpes momenti Tmax vitnes piesléguma savienojumiem
Pieslégums |Rp‘/z |Rp3/4 |Rp1 |Rp1‘/4 |Rp1Vz |Rp2
. Tmax t <= 10s [ssnm  [100Nm [ 125Nm | 160 Nm | 200 Nm | 250 Nm
13.5 Caurpludes d i Qmax (darba kubik ri)
Pieslégums Rp %2 Rp % Rp1,DN25 |Rp1% Rp 1%, DN 40 Rp 2,DN 50
Caurpludes daudz. 12mh 22mé/h 35mé/h 57 m’/h 90 m*/h 140 m*/h
Qmax
Pieslégums DN 65 DN 80 DN 100 DN 125 DN 150 DN 200 DN 250
Caurplades daudz. 235m*h 350 m¥h | 550 m*h 870 m*h 1260 m*h | 2250 m*h 3500 m*/h
Qmax

13.6 Saskrivésanas noradijumi

Skraves japievelk krusteniski, pakapeniski un vienmérigi péc 3ada principa:

0% no nepieciesama griezes momenta
5% no nepieciesama griezes momenta
0% no nepieciesama griezes momenta

4.

solis: 75% no nepie

6. solis: 100% no nepiecieSama griezes momenta

ama griezes momenta

Péc pievilksanas griezes momenta sasniegsanas saskana ar 6. soli (100%) visas skriives vélreiz japievelk ar
100% nepieciesamo pievilksanas griezes momentu.
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Anhang / piekersanas

A1. Durchflussdiagramm fiir Gasfilter Baureihen ..10.
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